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KaTt a. t e Ch n i C Z n a. W naszych zytach ptynie farba.

Aduro High-Gloss 2634

Rozpuszczalnikowy, bezbarwny, 2-komponentowy lakier poliuretanowy o wysokim potysku do mebli
i elementéw wyposazenia wnetrz dedykowany dla przemystu i rzemiosta

OPIS PRODUKTU
Numer produktu 2634000100
Informacje ogéine Rozpuszczalnikowy, bezbarwny 2-komponentowy, nawierzchniowy lakier

poliuretanowy do kompozycji w wysokim potysku. Szybkie schniecie, wysoki
potysk i doskonaly blask, bardzo dobra odpornos¢ mechaniczna i chemiczna,
duza sita wypelnienia; do polerowania recznego i mechanicznego.

Szczegdlne wlasciwosci i

normy badan
ﬁ J//ApLER | ® Norma ONORM A 1605-12 (powierzchnie mebli)
_*‘) QUALITY Okreslenie odpornosci na dziatanie czynnikéw chemicznych: 1-B1
P CHECK Odpornosé na $cieranie: 2-D (2 50 U)
Odpornos¢ na zadrapanie: 4-E (> 0,5 N)
Odpornos¢ ogniowa: 5-B (trudno zapalne powierzchnie mebli)
ﬁ J//ADLER | ® DIN 68861 (powierzchnie mebli)
_") QUAUT)'/ Czeéc 1: Odpornosé na dziatanie czynnikéw chemicznych: 1B
P CHECK Cze$¢ 2: Odpornosé na Scieranie: 2 D (> 50 do < 150 obrotéw)
Cze$¢ 4: Odpornosé na zadrapanie: 4 E (> 0,5do < 1,0 N)
®  ONORM A 3800-1 (odpornosé¢ ogniowa)
W potaczeniu z trudnopalnym podtozem: trudnopalny, Q1, Tr1

S D ARMIERELR. ® Francuskie Rozporzadzenie DEVL1104875A
Francuskie Rozporzadzenie DEVLI104875A o oznakowaniu wyrobéw
| s lakierniczych pod wzgledem emisji przez nie szkodliwych substancji

lotnych: A+

Obszary zastosowania Do lakierowania standardowo obcigzonych powierzchni mebli i elementéw
wyposazenia wnetrz, jak np. blaty stotéw i powierzchnie do przechowywania
E w obszarach mieszkalnych, fronty i stale widoczne powierzchnie, obcigzone
powierzchnie mebli do siedzenia i powierzchnie niewidoczne. Zakresy
zastosowania Il do IV zgodnie z ONORM A 1610-12. Zastosowanie w

potaczeniu z odpowiednim systemem lakieru podktadowego.
Do kompozycji trudnopalnych badz trudno zapalnych.
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1!tlnadsze'i'nstru}<cje opierajg si¢ na obecnym stanie wiedzy i zgodnie z nasza najlepsza wiedza maja na celu doradzenie nabywcy/uzytkownikowi, nalecily je jednak dostosowac
lywidualnie do obszarow i warunkéw stosowania. O przydatnosci i zastosowaniu dostarczonego produktu decyduje nabywca/uz]z/itkowmk na wtasna odpowiedzialnos¢, dlatego

zaleca si¢ wykonanie probki w celu sprawdzenia przydatnosci produktu. W pozostatym zakresie obowiqzu{(q nasze Ogolne Warunki Sprzedazy. Wszystkie wczesniejsze instrukcje
traca swojg waznos¢ wraz z wydaniem niniejszej. Zastrzega si¢ prawo do dokonania zmian wielkosci pojemnikow, kolorow i dostepnych stopni potysku.



Aduro High-Gloss

STOSOWANIE

Wskazéwki dotyczace
stosowania

F| [

Produkt przed uzyciem nalezy wymieszac.

Temperatura produktu, elementu i pomieszczenia powinna wynosic¢ co
najmniej +10 °C.

Znacznie podwyzszone temperatury i/ lub niska wilgotnosé powietrza
przyspieszaja proces schniecia, co moze mie¢ negatywny wplyw na
rozlewnos¢ i odgazowanie. W takich przypadkach zalecamy dodanie do
10% Verzogerer Pigmopur Gloss NG (8131) zamiast DD-Verdiinner 8519

(8519).

® Nalezy przestrzegac

zalecen podanych w Kartach Technicznych

produktow.
® Kazda zmiana kolejnosci etapéw pracy, warunkéw Srodowiska,
nieprzestrzeganie wytycznych lub stosowanie niewymienionych

produktéw moga miec¢ negatywny wptyw na wynik koricowy.

® Prosimy przestrzegac naszych wytycznych ARL 131 - Wytyczne do pracy z
poliuretanowymi lakierami do mebli, jak réwniez ARL 133 - Wytyczne do
bezbarwnego lakierowania w wysokim potysku.

Proporcje mieszania

E
3:1

8420 8419

3 cz. wag. Aduro High-Gloss (2634)
1cz. wag. PUR-Hardener 8420 S (8420000210)

W przypadku zastosowania na powierzchnie bielone nadtlenkiem wodoru
do Aduro High-Gloss (2634) nalezy doda¢ utwardzacz PUR-Hardener 8419

(8419).

3 cz. wag Aduro High-Gloss (2634)
1cz. wag. PUR-Hardener 8419 (8419000210)

Aduro High-Gloss (2634) mozna stosowaé wylacznie z wymienionym
utwardzaczem i w podanych proporcjach mieszania. Odchylenia prowadza
do powstawania wad powtoki i probleméw z przyczepnoscia.

Czas przydatnosci mieszaniny
do uzycia

4 godz.

Przedtuzenie czasu przydatnosci mieszaniny do uzycia nie jest mozliwe.

Podwyzszone temperatury skracaja czas przydatnosci mieszaniny do uzycia.

O
=
4h
Technika nanoszenia Airless wspomagany powietrzem Pistolet
L\)% (Airmix®, Aircoat, itd.) kubkowy
T ® - g
*T h‘t‘ 1 Dysza @ (mm) 0,23-0,28 1,5-1,8
0-10% 8519 Ciénienie natrysku 100 25-3,0
(bar)
Powietrze 1,5 -
Tozpylajace (bar)
Rozciericzalnik DD-Verdiinner 8519 (8519)
Dodatek - 0-10
rozciericzalnika w %
Lepkos¢ kubek 4 mm 13
(s)
lo$é nanoszona 80-100
jednorazowo (g/m?)

Ksztatt i jakos¢ powierzchni elementu, jak rowniez rodzaj aplikacji wptywaja
na rzeczywiste zuzycie. Doktadne ilosci zuzywane mozna okresli¢ tylko na
podstawie przeprowadzonych wczesniej prob lakierowania.
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Aduro High-Gloss

Czasy schniecia
(w 23°Ci przy 50% wilgotnosci
wzglednej)

< 30min.

Mozna naktadac kolejng warstwe 10 min.

Mozna wykonywac dalsze prace 12 godz.

Mozliwos¢ szlifowania i polerowania mechanicznego | Po min. 24 godz. do maks.
3 dni

Podane wartosci sa tylko orientacyjne. Czas schniecia uzalezniony jest od
podloza, grubosci warstwy, temperatury, wymiany powietrza i jego
wzglednej wilgotnosci.

Czyszczenie narzedzi

Natychmiast po uzyciu DD-Verdunner 8519

(8519) lub Waschverdiinner (8501).

stosujac

x| X
8519 8501
BUDOWA POWtOKI
Podktad System bezbarwny:

Aduro Fullgrund HT (2530)
Szlifowanie miedzyoperacyjne papierem o granulacji 280 - 360
Pigmentowany:

Pigmopur G50 (2406) w wybranym odcieniu barwy (z warstwa podktadu
wypetniajagcego, lakierowanie zamknietoporowe), czas schniecia w
temperaturze pokojowej minimum

1godzina do maksymalnie 8 godzin bez szlifowania miedzyoperacyjnego.

Szlifowanie miedzyoperacyjne

System bezbarwny:
Stopniowanie granulacji papieru 360 / 500 / 600

Aby zapewni¢ dobrag przyczepnos¢ miedzywarstwy, szlifowanie
miedzyoperacyjne nalezy wykona¢ bezposrednio przed naniesieniem
kolejnej warstwy lakieru.

Pigmentowany:

Aduro High-Gloss (2634) na Pigmopur G50 (2406) stosowany jest bez
szlifowania miedzyoperacyjnego.

Czas schniecia miedzyoperacyjnego: maks. 8 godz.

Lakierowanie nawierzchniowe

2 x Aduro High-Gloss (2634)
Bez szlifowania miedzyoperacyjnego.
Suszenie miedzywoperacyjne: ok. 10 - 30 minut

Obrébka dodatkowa
(szlifowanie, polerowanie
reczne i maszynowe)

Uzyskane powierzchnie nadaja sie dobrze do polerowania recznego i
mechanicznego po co najmniej 24 godzinach (maks. 3 dniach) schniecia w
temperaturze pokojowej.

CZYSZCZENIE & PIELEGNACJA

Czyszczenie i pielegnacja

Czyszczenie przy uzyciu Clean-Mdébelreiniger (7202).

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMOWIENIA

Wielkosci opakowan

3kg, 18 kg

Produkty dodatkowe
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Clean-Mdbelreiniger (7202)
DD-Verdunner 8519 (8519)



Aduro High-Gloss

Pigmopur G50 (2406)

Aduro Fullgrund HT (2530)
PUR-Hardener 8419 (8419)
PUR-Hardener 8420 S (8420)
Verzogerer Pigmopur Gloss NG (8131)

Nalezy przestrzegac zalecen podanych w Kartach Technicznych produktéw.

POZOSTALE INFORMACIE

Trwatoéé / 'przechowywam'e Minimum 1rok/lata/lat w oryginalnie zamknietych pojemnikach.
Y3 Przechowywa¢ w miejscu chronionym przed wilgocia, bezposrednim
Lmj%‘ C]Tj_): dziataniem promieni stonecznych, mrozem iwysokimi temperaturami
A (powyzej 30°C).
Dane techniczne Lepkos¢ w stanie dostarczanym: 12 — 14 sekund/-y wedtug DIN 53211

(kubek 4 mm, 20°C)

Dane BHP Produkt nadaje sie wylacznie do stosowania przemystowego i
profesjonalnego rzemiosta.

Zasadniczo nalezy unikaé¢ wdychania oparéw/rozpylonego lakieru. Fachowe
stosowanie maski ochronnej (filtr taczony A2/P2) zapewni odpowiednie
zabezpieczenie.

Szczegbtowe informacje na temat bezpieczenstwa podczas transportu,
przechowywania i sposobu postepowania, jak réwniez utylizacji znajduja sie
w Karcie Charakterystyki produktu. Aktualna wersje mozna pobrac ze strony
www.adler-lakiery.pl
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