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Aduro High-Gloss 2634

Rozpoustédlovy transparentni polyuretanovy 2 komponentni lak pro vytvoteni vysokého lesku k
lakovani nabytku a vybaveni interiéril pro femesiné a priimyslové zpracovani.

POPIS PRODUKTU
Cisla produktti 2634000100
Véeobecné informace Transparentni 2 komponentni nabytkovy polyuretanovy vrchni lak na bazi

rozpoustédel pro vytvoreni vysokého lesku. Rychlé schnuti, vysoky lesk a
vynikajici brilantnost, velmi dobra mechanickd a chemickd odolnost, vysoka
pInivost; lestitelny.

Zvlastni viastnosti
a zkusebni normy

y N ey ®  ONORM A 1605-12 (povrchy nabytku)
.9 ) auaury Odolnost proti chemickym vliviim: 1-B1
P CHECK Chovani p#i odéru: 2-D (2 50 U)

Chovani pti namahani povrchu poskrabanim: 4-E (> 0,5 N)
Ozehovani: 5-B (obtizné vznititelné nabytkové plochy)
® DIN 68861 (povrchy nabytku)
Cast 1: Chovani pfi chemickému namahani: 1B
Cast 2: Chovani pfi namahani odérem: 2 D (> 50 do < 150 U)
Cast 4: Chovani pfi namahani skrabanim: 4 E (> 0,5do < 1,0 N)
®  (ONORM A 3800-1 (chovani p¥i poZaru)
Ve spojeni s podkladem zpomalujicim hoteni: tézko hoflavy (diive B 1po
B3800-1),Q1,Tr1

e O ® Francouzska smérnice DEVL1104875A

Hodnoceni stavebnich materidll. a produktli dle emisi tékavych
| s organickych latek: A+

Oblasti pouZiti K Takovani bézné namahanych ploch ndbytku a vybaveni interiéru, jako napf.

desky stolti, odkladaci plochy v obytnych prostorach, celni a trvale viditelné

E plochy, namahané povrchy sedaciho nabytku a povrchy, které nejsou trvale

O viditelné. Oblasti pouziti Il az IV podle ONORM A 1610-12. Pouziti v kombinaci

s vhodnym zékladnim lakem.
Pro lakovani obtizné vznétlivych a obtiZné hoflavych ploch.

ZPRACOVANI
Pokyny pro zpracovani ® Pted pouzitim produkt peclivé rozmichejte.
. ® Teplota materialu, podkladu a okoli musi byt minimalné +10 °C.
’-ﬁ %*WC ® Vyrazné zvysené teploty a/nebo nizka vlhkost vzduchu zkracuje dobu

schnuti, coZ miiZze negativné ovlivnit tvorbu lakového filmu. V téchto
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Nase ndvody se zakladaji na soucasném stavu védomosti a maji co nejlépe poradit kupujicimu/uzivateli, jsou oviem nezavazné, je nutno je sladit s oblastmi pouziti a podmikami
zpracovani. O vhodnosti a pouziti dodavaného produktu rozhoduje kupujici/uzivatel na vlastni odpovédnost, proto je doporuceno vyhotoveni vzorku na originalnim podkladu, na
kterém je vhodnost tohoto produktu odsouhlasena. Kromé toho plati nase vieobecné obchodni podminky. Vsechny dfivejsi technické listy pozbyvaji touto verzi platnost. Zména
velikosti plechovek, barevnych ténti a dosazitelného stupné lesku jsou vyhrazeny.



Aduro High-Gloss

ptipadech doporucujeme ptidat az 10 % Verzégerer Pigmopur Gloss NG

(8131) namisto DD-Verdunner 8519 (8519).

Prosim, dbejte pokynti v technickych listech pfislusnych produktti.

Jakdkoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prosttedi,
nedodrzeni pokyntll nebo pouziti produkttl, které nejsou uvedeny, mtize

negativné ovlivnit vysledek.

® Dodrzujte, prosim, ARL 131 - Pracovni smérnice pro PUR laky na nabytek a
ARL 133 -Pracovni smérnice pro vyrazné lakovani s vysokym leskem.

Pomér tuzeni

-
3:1

8420 8419

3 hm. dil/-t Aduro High-Gloss (2634)
1hm. dil/-0 PUR-Hardener 8420 S (8420000210)

Na lakovani povrcht bélenych peroxidem vodiku musi byt Aduro High-

Gloss (2634) zpracovan s PUR-Hardener 8419 (8419).

1hm. dil/-4 PUR-Hardener 8419 (8419000210)
3 hm. dil/-& Aduro High-Gloss (2634)

Aduro High-Gloss 2634 smi byt pouzit vyhradné s uvedenym tuzidlem v
uvedeném poméru tuzeni. Odchylky vedou k porucham lakového filmu a

snizeni pfilnavosti.

Doba zpracovatelnosti

4 hod.

Prodlouzeni doby zpracovatelnosti neni mozné.

O
ﬁ Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.
Technika nanaseni Airless s podporou vzduchu (Airmix®, Nadobkové
Aircoat, etc.) pistole
jkm }’1 Tryska @ 0,23-0,28 15-18
| Tyska @ (mm) ,23-0, ,5-1,
0-10% 8519 Stiikaci tlak (bar) 100 2,5-3,0
Rozprasovaci tlak 1,5 -
(bar)
Redidlo DD-Verdiinner 8519 (8519)
Pfidavek fedidla - 0-10
(%)
Viskozita 4 mm 13
pohar (s)
Spotfeba na 80-100
jednu vrstvu (g/
m?)

Skutecnou spotfebu materidlu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotfeby lze zjistit pouze

na zékladé predchoziho zkusebniho nanosu.

1-0 ZKL 2634 | 01/25 Strana 2z 4



Aduro High-Gloss

Doby schnuti
(pfi 23 °C a 50 % rel. vinkosti)

<30min.

Prelakovatelné 10 min.

Lze manipulovat 12 hod.

Brousitelné a prelakovatelné min. 24 h, max. 3 dny

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientaéni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti
vzduchu.

Cisténi pracovnich nastroji

S

8519 8501

Ihned po pouziti s DD-Verdiinner 8519 (8519) nebo Waschverdiinner (8501).

SYSTEMOVA SKLADBA

Zakladovani

Bezbarvy (farblos):

Aduro Fullgrund HT (2530)
Mezibrouseni Zrnitost P 280 - 360
Pigmentovany:

Pigmopur G50 (2406) v pozadovaném barevném odstinu (s plnivym
zakladovanim), doba schnuti p¥i pokojové teploté od min.
1h do maxi. 8 h bez mezibrouseni.

Mezibrouseni

Bezbarvy (farblos):
Zrnitost P 360 /500 / 600

Mezibrouseni musi byt provedeno bezprostiedné pted dalsim lakovanim,
aby byla zarucena dobra ptilnavost jednotlivych vrstev.

Pigmentovany:

Na Pigmopur G50 (2406) je Aduro High-Gloss (2634) zpracovani bez
mezibrouseni.

Doba mezischnuti max. 8 hod.

Vrchni lakovani

2 x Aduro High-Gloss (2634)
Bez mezibrusu.

Mezischnuti: cca 10 - 30 min.

Ndsledna tiprava (brouseni,
lesténi)

Vysledné povrchy jsou lestitelné po min. 24 h (max. 3 dny) schnuti pfi
pokojové teploté.

CISTENI & OSETROVANI

Cisténi a osetfovani

Cisténi s Clean-Mébelreiniger (7202).

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni

3kg, 18 kg

Souvisejici produkty
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Clean-Mdbelreiniger (7202)
DD-Verdiunner 8519 (8519)
Pigmopur G50 (2406)
Aduro Fullgrund HT (2530)
PUR-Hardener 8419 (8419)



Aduro High-Gloss

PUR-Hardener 8420 S (8420)
Verzogerer Pigmopur Gloss NG (8131)

Prosim, dbejte pokynt v technickych listech pfislusnych produktti.

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani Min. 1rok/-y/let v origindIné uzavieném obalu.
Skladujte chranéné pted vihkosti, pfimym slunecnim zatenim, mrazem a

\1//
Lﬂnj%} CWP- vysokych teplot (nad 30 °C).

By

Technicka data Dodavana viskozita: 12 — 14 sekundy dle DIN 53211
(4 mm pritokovy poharek pfi 20 °C)

Bezpecnostné technické tidaje Produkt je vhodny pouze pro primyslové a femesiné zpracovani.
Je bezpodminecné nutné zabranit vdechovani aerosoltl z lakll a barev pfi

nanaseni stfikanim. To zajistite spravnym pouZitim ochranné masky
(kombinovany filtr A2/P2).

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pii prepravé, skladovani, manipulaci a
likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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